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Cegprofilunk

Az értékesités, valamint a termoplasztikus félkész termékek feldolgozasa teriletén
szerzett sokéves tapasztalatunk révén jelentés osztrak szolgaltatova valtunk, aki atfogo
megoldasokat kinél az egész feldolgozoipar szdmara.

Bécsi kdzpontunkbol latjuk el és tamogatjuk a hazai piacot, valamint nyugat-eurépai,
magyarorszagi és délkelet-eurdpai Ugyfeleinket partnereinkkel egyuttmikddve.

Két raktarkészlettel rendelkezé partnercégink Csehorszagban és Szlovakiaban felel6s
sajat piacaik, valamint mas kelet-europai orszagok ellatasaert.

Termékeink a kdvetkez6 teruleteken kerulnek felhasznalasra:
® Vegyipar
® Tartaly- és berendezésgyartas
® Félvezetbipar
® Készulékgyartas
® Elektromos és elektronikai ipar
® Gépgyartas
® Tarolasi, emelési és szallitastechnika
® Textilipari gépgyartas
® Autdipar és jarmiigyartas
* Elelmiszeripar
® VizCom alkalmazasok
® Orvostechnolégia
® Nukleéaris technoldgia
® Es még sok mas teriileten

Széles termékpalettank, amely félkész termékekbdl — példaul lemezekbdl, tdmor és
ureges rudakbdl, hatszdgletl rudakbal, lapos rudakbdl, szabvanyprofilokbdl,
hegesztéhuzalokbdl és atlatszé csdvekbdl —, forgacsolt alkatrészekbdl,
szell6z6elemekbdl, valamint hegesztési és hajlitastechnikai feldolgozogépekbél all, ezt
egyértelmlien alatamasztja.

A beszallitéi kor folyamatos ellendrzése és bdvitése révén képesek vagyunk a legjobb
mindséget tisztességes aron kinalni.

A folyamatos piaci elemzés, valamint az 6koldgiai €s tarsadalmi valtozasok Uj
megoldasok iranti igényt teremtenek.

Ezeket az igényeket tobbek kdzott biopolimerek és Ujrahasznositott anyagok alapu
félkész termékekkel is kielégitjuk.




Alapanyagok

300°C

 Magas tieljesri’_tr_n-ényl'i
miianyagok
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100°C

Standard
muanyagok

amorf részben kristalyos

Ezaz atteklntes egy klvonatot nyu1t a piacon elérhet6 és nalunk beszerezhetd anyagokrol, és nem tesz
lgenyt a teljessegre /

| www.akuplastics.com 2 ‘\



Hegeszto extruder

Polyolefinek, mint példaul a PE-HD, PP-H, PP-C, vagy a
halmolekuldjua anyagok, mint példaul a PVC-U és a PVDF,
extruzids hegesztése elektronikus tomeghémeérséklet-
szabdalyozassal és a halmolekulaju anyagok pontosan
szabalyozott hdmérsekletének széles kori
megfigyelésével, példaul az extruder csavarspitzénél a
olvadt anyagban, problémamentesen lehetséges.

Schweillextrudereink miiszaki teljesitményosztalyokban,
0,8 és 6 kg/h (PE-HD) kozdotti teljesitményekben érheték
el, és a tomegh&mérsékletet Ist- és sollérték-kijelzéssel,
valamint hideginditas-elleni védelemmel rendelkeznek. A
huzalbehuzast egy belsé kopas- és karbantartasmentes
behlzasi rendszer segitségével hajtjak végre.

Valamennyi Schweil3extruderink rendelkezik
hegesztbléggongyelés elbflitéssel, és valaszthatéan
légfuvoval vagy Iéggebléssel is felszerelhetdk. Azok a
gépek, amelyek Iéggebléssel rendelkeznek, kifejezetten
alkalmasak a telephelyen végzett szerelési munkakhoz.

A lerakédasi tertileteken hasznélt eszkdzoket granulacios
extruder formajaban is szallithatjuk, ahol kb. 3 mm-es
szemcséket hasznalnak.

Az extruziés hegesztéshez hasznalt hegesztédrotokat
kizarolag kerek drétokként, @3, @4 vagy @5 mm
atmérdvel, a géptipustdl és annak hegesztési
teljesitményétél fuiggben hasznaljak.

Ezek a "végtelen" hegesztédrétok tekercseken vagy
kotegeken kaphatok, legmagasabb minéségben és a
vonatkoz6 DVS el6irasoknak megfeleléen.




Hegeszto extruder
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Segédeszkozok

Az eredményes hegesztési folyamatok érdekében
széles korl kiegészitbket kinalunk a hegesztési
varratok utdlagos kiviteléhez.

Ez az utblagos kivitel szerepel a DVS iranyelveiben,
éppugy, mint a hegesztédrétok elbkeszitése.

Ezért kinadlunk fugakaparokat, varratkaparokat,
negyed- vagy félholdas késeket, huzépengéket és
karcol6kat a varratok élsimitasahoz, valamint
hegesztévarrat-frézeket.

Ezek az ujszerl hegesztbvarrat-frézek lehetové
teszik a varratok nagyon egyszerd, tiszta és gyors
utélagos feldolgozasét. Koltséghatékony eszkdzok
allnak rendelkezésre belsé élsimitoknak 90° vagy
120°, lapos V-, X- vagy stumpfvarratoknak, kulsé
élsimitoknak 270°-0s szogekhez vagy varrat-
el6készitésnek 90° vagy 180°-0s szdgekhez. Egyéb
szogek kérésre elérhetdk.

Az autoponyvak vagy hdszigetel6 foliak gyartoi
szamara kulonb6z6 szélességekben kinalunk
szilikonnyomo hengerfejeket, melyek vélaszthatéan
kupgorgbs vagy gorgémentes kivitelben érhetdk el.

Kulonleges hegesztddroét-tartok is rendelkezésre
allnak, melyek lehetdvé teszik a hegesztédrotok
konnyl és pontos letekercselését tekercsekbe vagy
kotegekbe, kiilondsen az extruzios hegesztés
esetén, és szolgalnak a hegesztédrotok tarolasara
is.




Segédeszkozok
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Hegeszto extruder - Szallitasi
attekintes

lemezvast
modell |agsag s 3,0 /14,0 |50 |6,0 [8,0 |10,012,0|15,0|20,0|25,0|30,0|35,0|40,0|50,0
[mm]

tartdszeg

. 21128 |35 |42 |56 (70 |84 |(10,5|14,0(17,5|21,0|24,5(28 |35
ély a [mm]

hegesztés
[
teljesitmé
ny

1,0 kg/h
HSK 10 | (PE @3
mm)

1,8 kg/h
HSK 18 | (PE @4
mm)

2,3 kg/h
HSK 22 | (PE @5
mm)

2,5kg/h
HSK 26 | (PE @4
mm)

3,0 kg/h
HSK 28 | (PE @4
mm)

4,0 kg/h
HSK 40 | (PE @5
mm)

6,0 kg/h
HSK 60 | (PE @5
mm)




Félkész termékek - Szallitasi

attekintes

Lemezek és rudak
PA 6, PA6.6, PA 6.6 GF30

Lemezek és rudak
PVC-U, PVC-C

Lemezek és rudak
PEEK, ECTFE, PCTFE, PTFE, FEP, PFA

Szabvényos profilok és profilcsévek
PVC-U, PE-HD, PP

.

Lemezek és rudak
POM-C, POM-ESD, POM-AS

I

Lemezek és rudak
PP-H, PP-C

i,

Lemezek és rudak
ABS

Csovek és rudak
atlatsz6 PVC-U
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Lemezek és rudak
PET (PETP)

Lemezek és rudak
PE-HD (PE80, PE100), PE-UHWM

Csovek és rudak
PMMA

Lemezek és rudak
PC (ipari mingség)
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Félkész termékek - Szallitasi
attekintés
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Standardméretek (mm) Tovabbi szallitasi lehetéségek
Anyagmegnevezés DIN/ISO|Vastagsag Vi Vastagség i Ag? SW AB Y | AG Y | (v =széllthaté /- =nem) | Profil tipus
BlIO-Polymere div. - - 10-40 - - - - - - v
PVC-U (merev-PVC) 1-100 - 5-400 10-38 { 15-230 ; 10-600 v v v U/LHIT
PVC-HI 3-50 - 20,30,40; - - - - - - -
PVC-ESD - - 20,30,50 - - - - - - -
PVC-C 3-30 - 10-150 - - 16-500 - v - L
PE-HD (PE 300) 2-120 - 10-700 ; 17-38 {30-1350;10-1400 v v v U/L
PE-HMW (PE 500) 10-100 - - - - - - - - -
PE-UHMW (PE 1000) 3-100 - 20-200 | 17-38 - - - - - -
PP-H 2-120 - 10-700 { 17-32 {30-1350;10-1400 v v v U/L
PPs 3-20 - 20-100 - - v v - -
PPs-EL 3-20 - 20-80 - - - v - -
PP-GF30 40 - 20-150{ 17-38 - - - - - -
PP-PET-F30 - - 25-100 - - - - - - -
PP-C 3-15 - - - - - - v - -
PP-R - - - - - - - v - -
PP-ESD - - 20-110 - - - - - - -
ABS 15-100 - 10-100 - - - - - - -
PET (PETP) 10-80 - 12-200 | 17-38 - - - - - -
PMMA-XT - - 4-200 - - 7-250 - - - -
PMMA-GS - - 10-200 - - 40-500 - - - -
PC 15-50 - 10-180 { 17-38 - 10-200 - - - -
PPE 10, 20 - 20-80 - - - - - - -
PPE-GF30 - - 30, 40 - - - - - - -
PA 6 xt 2-100 - 6-300 17-38 | 20-100 - - - - -
PA 6.6 10-50 - 6-150 17-38 - - - - - -
PA 6 Ontvény 16-100 - 50-320 - - - - - - -
PA 6.6-GF30 10-100 - 20-150 - - - - - - -
POM-C 2-130 - 3-500 17-38 | 20-200 | 20-450 - - - -
POM-ESD 12, 20 - - - - - - - -
POM-ELS 30, 50, 80 - 12, 20, 3C - - - - - - -
POM-PE10 10-50 - 20-100 - - - - - - -
PEEK 8-50 - 5-200 17-38 - - - - - -
PEEK mod. 10, 20 - 10-80 - - - - - - -
PEEK-GF30 - - 10100 - - - - - - -
PES - - 12-100 - - - - - - -
PSU - - 20-100 - - - - - - -
PPS - - 20-50 - - - - - - -
PPS-GF40 - 20-50 - - - - - - -
PPSU - - 20-40 - - - - - - -
PEI - - 25-100 - - - - - - -
PVDF 2-60 - 10-250 { 17-38 {110-250 16-400 v v - -
PVDF-ELS - - 20-60 - - - - - - -
ECTFE 1,5/2,3/3 1,5/2,3 25-127 - - 20-110 v v - -
PCTFE 5-30 - 9-125 - 30-430 - - - - -
FEP 5-30 1,5-2,3 9-125 - - 32-110 - v - -
PFA 5-30 1,5-2,3 9-125 - - 16-32 - v - -
PTFE-virg. 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440{ 10-80 - - - -
PTFE-C25 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440{ 10-80 - - - -
PTFE-GF25 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440] 10-80 - - - -

Y Standardformatumok, 2 Standardhosszak, * Bels6@ és hossz illetve ¥ Falvastagsag (adott esetben nyoméassor) és hossz igény szerint.
Minimalis mennyiségek, standardformatum, kivitelezések, szinek, méretre vagas és forgacsoltan megmunkalt alkatrészek kérésre.
Ez az attekintés mutatja a szabvanytermékeink szallitasi lehetéségeit de nem tart igényt teliességre és pontossagra.
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AKU KG

Bergmillergasse 6/32
A-1140 Vienna / Austria

t: +43 (1) 3535445-0
f: +43 (1) 3535445-4
e: office@akuplastics.com



