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Cegprofilunk

Az értékesités, valamint a termoplasztikus félkész termékek feldolgozasa teriletén
szerzett sokéves tapasztalatunk révén jelentés osztrak szolgaltatova valtunk, aki atfogo
megoldasokat kinél az egész feldolgozoipar szdmara.

Bécsi kdzpontunkbol latjuk el és tamogatjuk a hazai piacot, valamint nyugat-eurépai,
magyarorszagi és délkelet-eurdpai Ugyfeleinket partnereinkkel egyuttmikddve.

Két raktarkészlettel rendelkezé partnercégink Csehorszagban és Szlovakiaban felel6s
sajat piacaik, valamint mas kelet-europai orszagok ellatasaert.

Termékeink a kdvetkez6 teruleteken kerulnek felhasznalasra:
® Vegyipar
® Tartaly- és berendezésgyartas
® Félvezetbipar
® Készulékgyartas
® Elektromos és elektronikai ipar
® Gépgyartas
® Tarolasi, emelési és szallitastechnika
® Textilipari gépgyartas
® Autdipar és jarmiigyartas
* Elelmiszeripar
® VizCom alkalmazasok
® Orvostechnologia
® Nukleéaris technoldgia
® Es még sok mas teriileten

Széles termékpalettank, amely félkész termékekbdl — példaul lemezekbdl, tdmor és
ureges rudakbdl, hatszdgletl rudakbal, lapos rudakbdl, szabvanyprofilokbdl,
hegesztéhuzalokbdl és atlatszé csdvekbdl —, forgacsolt alkatrészekbdl,
szell6z6elemekbdl, valamint hegesztési és hajlitastechnikai feldolgozogépekbél all, ezt
egyértelmlien alatamasztja.

A beszallitéi kor folyamatos ellendrzése és bdvitése révén képesek vagyunk a legjobb
mindséget tisztességes aron kinalni.

A folyamatos piaci elemzés, valamint az 6koldgiai €s tarsadalmi valtozasok Uj
megoldasok iranti igényt teremtenek.

Ezeket az igényeket tobbek kdzott biopolimerek és Ujrahasznositott anyagok alapu
félkész termékekkel is kielégitjuk.




Alapanyagok

300°C

 Magas tieljesri’_tr_n-ényl'i
miianyagok

150°C

lpari-
miianyagok

100°C

Standard
muanyagok

amorf részben kristalyos

Ezaz atteklntes egy klvonatot nyu1t a piacon elérhet6 és nalunk beszerezhetd anyagokrol, és nem tesz
lgenyt a teljessegre /
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Forrélevego-hegesztogeépek

A heisslevegos-/meleggaz hegesztdink elsésorban kivalo
min&ségU feldolgozasukkal, robosztussagukkal és kivalo
ar/érték aranyukkal rendelkeznek. Rugalmas alkalmazasi
tertletuk a miianyagok hagyomanyos hegesztésétél a
tartaly- és berendezésgyartason at az izolacios technikaig
€s a gépjarmdiiparig terjed.

Kulonbo6z6 teljesitményosztalyu készulékeket szallitunk,
melyekbe a kézmarkolatba integralt leveg&fuvokak mellett
kulso levegbellatas, példaul ventilator, oldalso csatornas
kompresszor vagy kompresszor is csatlakoztathato. A
fUt6teljesitmény modelltél fuggben folyamatosan
szabalyozhatd, mikozben a hémérsekletet elektronikusan
allando szinten tartjak.

Az épitési tertleten és mihelyekben tértén6 hasznalathoz
kulonféle kisebb, kdnnyen kezelhet6 és hordozhatd
levegbellatd készulékeket kinalunk, amelyek biztositjak a
szUkséges hegesztdleveg6t.

A kulonboz6 hegesztési eljarasokhoz illesztett
hegeszt6dugdk és a Solingen acélbol készult széles
nyilasu dugok sokasaganak kdszonhetbéen mas iparagak is
alkalmazhatjék ezeket a készullékeket kivalé eredmények
eléréséhez.

Az optimalis megmunkéalashoz és hegesztéshez a
megfelel§ lemezek és hegesztédrotok is rendelkezésre
allnak. A heisslevegds hegesztésnél altalaban &3, 4 vagy 5
mm atmérdju kerek drotokat vagy hegesztékiegészitdket
hasznéalnak kulonféle haromszdg alaku formakban. Ezeket
a legmagasabb minéségben, DVS el6irasoknak
megfeleléen, tekercsekben, kdtegekben vagy
hegesztérudak formajaban szallitjuk.




Forrélevego-hegesztogeépek
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Forrélevego-hegeszto automatak

A ponyvagyartok, szigeteléstechnikai vallalatok vagy
padloburkoldk szamara rendkivil hatékony és kénnyen
kezelhet6 forrolevegds hegesztégépeket kinalunk.

A nagy teljesitményl eszk6zdket kifejezetten nehéz
teherautd ponyvak, satorvasznak és bevonatos napvitorlak
hegesztésére fejlesztették ki. igy készithetdk atfedéses
varratok 20, 30, 40 vagy 45 mm-es atfedéssel. Az
hegeszt6gépet akar hevederhegeszt6gépkent,
gerinclemez-hegesztégépkeént vagy konnyen médositott
forméban padloburkolatok hegesztésére is szallithatjuk.

A fatGteljesitmeényt elektronikusan 20 és 700 °C kozott
lehet szabalyozni, igy egyénileg lehet igazitani az eltér6
anyagokhoz. Miutan behajtottak az hegesztéofejet, az
hegeszt6gép automatikusan elindul. A kiegészit6 hideg
uzemmod lehetdvé teszi a légfuvo hitését a munka
befejezése utan, a korabban beallitott hdmérséklet
megvaltoztatdsa nélkdil.

A sebességszabalyozas fokozatmentesen torténik 0 és 19
m/perc kozott, és optimalis hegesztési eredményeket tesz
lehetbévé. Az hegesztenddé folia vagy ponyva biztonsagos
nyomasat az automata harompontos tAmasztasa biztositja.
A ponyvak eldeformalédasanak megakadéalyozaséra a
gépeket egy tartoberendezéssel szerelték fel az automata
oldalan.

Gyakorlati hegesztési teljesitmények:
Ponyvamaterialok: 6 - 8 méter/perc.

Hevederek: 3 - 4 méter/perc.
Racsfélia: 10 - 12 méter/perc.




Forrélevego-hegeszto automatak
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Levegofutok

Légfiiték szamos kulénb6zé modon alkalmazhatdk az
iparban.

Felhasznalasukat talaljak szallitoszalagokon,
feldolgozé gépekben és termelési vonalakon.
Ezekben az esetekben a Iégtérflitok altal el6allitott
forré leveg6t aktivalasra, zsugoritasra, szaritasra és
alakformalasra hasznaljak.

A légterfiiték tobbféle fokozatban kapcsolhaték, és
kil6nb6z6 futbteljesitményekkel rendelkezhetnek
230V vagy 400V-os hélézaton, legfeljebb 650°C-ig.

A mikodtetéshez kulsé légbefuvas szukséges
(ventilator, oldalfalu szell6ztetd vagy kompresszor).
Az szikséges levegbmennyiség a fuvoka tipusatol
fligg6en 500-t6l 1500 liter/percig terjed.

Az kulsé levegolellatasnak koszonhetben folyamatos
Uzemeltetés lehetséges. Emiatt a légfiitéket
felszerelhetik szallitdszalagokra és gépekbe. Tovabba
alkalmazhaték fitécsatornakban és kulonb6z6 mas
berendezésekben.

Szikség esetén a légkidramlas modosithato kulonféle
felhelyezhet6 fuvokakkal. Ezéltal a levegéaram
koncentralhato és médosithato, hogy egyedi
megoldasokat érjenek el. Az kivitel fliggvényében
akar 300 mm széles szélesitszakaszokkal is
megvaltoztathat6 a leveg6 kijuttatasa szorasra,
kozépre iranyitasra vagy egyedi alkalmazasokhoz.




Levegoflitok
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Lemezhajlitd eszk6zdk és -gépek

Kunststofflemezek hajlitasa ismert modon érzékeny terilet,
mivel a hajlitas és a kdvetd hités soran gyakran fesziltségek
fagynak be a folyamatba.

A korai lemezszakadas elkerllése mellett fontos szempont a
vonzd megjelenési hajlitas és egy tartds, tiszta abkant varrat.
Ezek elérése érdekében teljesen elektronikus vezérlék és a
fUtbtestek preciz vezetése alkalmazasaval torténik.

Termékskalank egyszerl és koltséghatékony asztali
futécsikoktdl kezdve egészen az altalanos gépekig és fél- vagy
teljesen automatikus abkantolé gépekig terjed, melyek példaul
szell6zbcsatornak gyartasara is alkalmasak. Bizonyos gépek
alkalmasak U-profilok (tartos acél erésitések feddprofiljai)
gyartasarais.

A lemezanyagok kozott szerepelhet PE-HD (PE 63/80/100),
PE-HMW, PE-UHMW, PP-H/-B/-R, PVC-U, PVC-hab, PVDF,
PS, PET, PMMA és PC.

Készllékeket kinalunk érintésmentes sugarzo fltéssel,
érintéses flitéssel vagy sullyesztett fitépengével.

Az érintésmentes fités also fltéssel vagy alsé- és felséfiitéssel
alkalmas atlatszé anyagok, példaul PVC-U, PMMA, PC és PET
hajlitasahoz.

Az érintéses flitések ugyan gyorsabbak a felmelegedésben,
am gyakran nyomokat hagynak a lemezfeluleten, és altalaban
miszaki anyagoknal hasznalatosak.

A sllllyesztett flitbpengék PE-, PP- és PVDF-lemezek
abkantvarrasara szolgalnak, hogy a hajlitas éles széli legyen,
mikozben egyidejlleg hegesztést is végez.

Az elérhetd munkaszélességek 0,5 és 4 m kozott valtozhatnak.
A géptipustol vagy készuléktdl figgben a lemezvastagsagokon
0,3 és 30 mm kozotti hajlitAsok lehetségesek.




Lemezhajlitd eszk6zdk és -gépek
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Lemezhegesztogepek

A mlanyag lapok hegesztéses gépi feldolgozasa
semmilyen akadalyt nem jelent termékeink szamara.
Munkaszélességek 1-12(!) m kdz6tt, vastagsagok 2-
200(") mm kozoétt mar megvalosultak, és szamunkra
nem jelentenek probléméat.

Az alabbi anyagokbol késziilhetnek: PE-HD (PE
63/80/100), PE-HMW, PE-UHMW, PP-H/PP-C, PVC-U,
PVC-C, PVC-P és PVDF, valamint tovabbi hegeszthet6
anyagok (kérdésre).

Tablakozvetitdé hegeszt6gépeink tartos gépészeti
technoldgiaval, bevalt ipari elektronikaval és ipari
pneumatikaval, valamint egyszeri kezelhet6séggel
rendelkeznek. Félig automatikus, teljesen automatikus
és keézi kivitelben is kaphatdk.

A DVS éltal el6irt hegesztési paraméterek
reprodukalhatésaga folyamatosan a legmagasabb
szinten torténik. Az 6sszes adatfelvételt a teljesen
automatikus gépeknél PLC-vel és integralt nyomtatéval
végzik. Az adatokat késdbb egy interfészen keresztuil
kiolvashatjak és archivalhatjak.

Néhany modellt modularisan gy terveztek, hogy az
egyedi megoldasok, példaul T-varratok eléallitasa vagy
lapok korbehajlitasa késébb is lehetséges legyen.

Kuldn figyelmet forditunk az vonzo ar/érték aranyra.




Lemezhegesztogepek
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Vizsgalati technika

A mianyagok szakszer(i megmunkalasa gyakran maga
utan vonja a hegesztési varratok, az alkalmazott anyagok
és a kulénb6z6 megmunkalasi folyamatok ellenérzését.

A hegesztési varratok ellen6rzésére nem rombolo
magasfrekvencias szikraellen6rz6 berendezések mellett
elérhet6ek a egyenaramu alap vonalas magasfeszultségu
ellen6rz6 berendezések is, amelyek a finomabb beallitasi
lehetbség elbnyét kinaljak. Ezeket a szikraellen6rz6
berendezéseket féként forrolevegb- és extrizios
hegesztéseknél alkalmazzék tartalygyartasban, de
hasznélatosak a mélyépitési és magaseépitési szigetelések
(hidak, lapostet6k stb.) valamint a hulladéktarolo
burkolatok Iégmentességvizsgalatanal is. Kilondésen finom
beallitasi lehetéségeiknek kdszonhet6en nehany ellenérzé
berendezés akéar 7,5 um vastagsagu bevonatok
légmentességi vizsgalatat is lehetdvé teszi.

A Prufkanalok vizsgalata, amelyet foleg hulladékféliaknal
el6irnak, légtér ellenérz6 berendezéssel végezhett el. Ez
egyszerl kezelhet6séget és stabil kivitelezést jelent.

A féliahegesztéseket egyszeriien és gyorsan hegesztési
prébak segitségével ellenérizhetjik a munkateruleteken,
ehhez kinalunk kifejezetten konny, hordozhato és féleg
strapabiré tesztberendezéseket.

A hegesztési varratok hajlitasi vizsgalatait, amelyeket az
EN iranyelv vagy a DVS (Deutscher Verband fur
Schweiltechnik e.V.) is el6ir, specidlisan erre a célra
kifejlesztett hajlitasi szogméré berendezéssel végezhetjuk.
Ezzel a hegesztésivarratok er6sségét konnyen belséleg
tesztelhetjik, a PE-HD, PP-H, PVC-U és PVDF lemezek
esetében akar 30 mm vastagsagig.




Vizsgalati technika




Hegesztotukor

A kézi hegeszté tukrok olcsé és rugalmas lehetbséget
nyujtanak a manyagok megmunkalasahoz, és lehetove teszik
csévek, formadarabok és lemezek egyszeri butttitkolozasat.

A készuléktdl fuggben elérhetdk csdsinekkel szerelt hegesztd
tukrok is, azaz olyan hegeszté tukrok, amelyek cserélhetd
dudorokkal és bucsukkal rendelkeznek a cs6sinek
formadarabokkal tortén6 hegesztéséhez.

Ezeknek a készllékeknek a tipikus felhasznéloi a viz- és
futésszerel6k.

A kuldnb6z6 meéretli és formaju szerkezetek rugalmas és
egyedi hasznalatat teszik lehetbve a kézrealld készulékek. Az
0sszes hegeszt6 tukor tapadasmentes bevonattal rendelkezik,
es mind kerek, mind négyzet alaku formaban elérhetd.

A négyzet alaku hegeszt6gépek kiegészitéen dolt felsé élekkel
rendelkeznek a lemezek lekerekitéséhez.

Egy elektronikus szabdalyozas vagy termostat szabalyozas,
valamint egy be/ki kapcsolo a haldzati vezérléssel és egy
ellenérzé lampa a fltési id6kozok szamara be van épitve a
fogantylba, és teljessé teszi a készliléket.

Az asztalra szerelhet6ség a csomagolas része, a megfelelé
dobozok opcionalisan vasarolhatok.

Kapcsolat alapu melegitésekhez specialisan gyartott egyenes
hegeszt6 tukroket is kinalunk akar 3000 mm hosszusagban,
vagy osztott gylris hegeszt6 tikroket a tavflitd burkolatcsdvek
hegesztéséhez kiilonb6zd kivitelekben és méretekben.

Az kulsé vezérlések maximalis rugalmassagot tesznek
lehetéve.

A magas min6éségl PTFE-bevonatok jelentésen megnovelik az
élettartamot, és az alkatrészek optimalisan felmelegedhetnek.




Hegesztotukor
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Levegoosszenyomok és -
ventilatorok

A mianyagok hegesztéséhez hasznalt hegesztblevegd
minéségét a DVS szigoruan szabalyozza.

A hegesztélevegbnek teljesen zsirmentesnek, pormentesnek
és szaraznak kell lennie.

A kozponti levegbellatoé rendszerekbdl szarmazo levegd
jelentés miszaki és pénzlgyi raforditas nélkil nem felel meg
ezeknek a szigoru elbirasoknak.

Kulsé légsiriték minden esetben jobb és koltséghatékonyabb
megoldast jelentenek.

Az egyszer(, hordozhato légsiiritbk mellett, amelyek legfeljebb
2 darab meleglevegds hegesztégéphez csatlakoztathatok,
levegbmennyiségmérdével vagy anélkul, mihelyvégi
oldalkanal-suritdket is kinalunk tébb hegesztégéphez vagy egy
hegesztéextrudernél val6 csatlakoztatashoz.

Nagyobb rendszerekhez zsirmentesen mikodd nagynyomasu
ventilatoraink is rendelkezésre allnak, amelyek kiléndsen
zajcsOkkentettek és karbantartdsmentesek.

A kbzepes nyomasu ventilatoraink, amelyeket speciélisan
léghétermeldkkel valo hasznalatra terveztek, nagy
teljesitménylek, ugyanakkor kompakt kivitellek.

A teljesitményfokozatok kifejezetten az egyes igényekre
vannak szabva.

Ez hosszu Uzemidét tesz lehetdvé alacsony Uzemeltetési
koltségek mellett.

Kivalé hatasfok, kedvezd zajszint, valamint stabil és
aramvonalas haz kérnyezetben is elérhetd, amely szintén
karbantartasmentes és olajmentes.

Az ugyfél kérésére a ventilatorok frekvenciaatalakitokkal is
rendelkezhetnek a fordulatszam szabéalyozasahoz.

Az alapkiepitésben a ventilatorok szivooldalan rozsdamentes
acél sziré talalhato, amelyet levegbvel torténd tisztitas utan
Ujra lehet hasznalni.




Levegoosszenyomok és -
ventilatorok
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Hegesztodugattyuk

A termoplasztikus miianyagokat forrélevegé vagy
meleg gaz és segédanyagok segitségével
szakszer(ien hegeszteni, megfelel6 hegesztéfuvokak
hasznélata szikséges, amelyek pontosan
illeszkednek az adott eszk6zhdz és alkalmazasi
tertlethez.

A favOkék preciz gyartasa és a deformaciomentes
rozsdamentes acél, az altalunk kinélt
hegeszt6berendezésekkel kombinalva, a siker zaloga.
Széles vélasztékban kinalunk kilonféle
hegesztéfuvokakat, amelyek lehetnek csavarozhatok
(M10 menetes) vagy csatlakoztathatok.

Kor alaku fuvokak allnak rendelkezésre a fanekszer(
hegesztéshez, varronyilasok vagy huzasi
hegesztéfuvokak kinalhatok kerek drétok vagy
kulénb6zd alaku haromszdg alaku drétok huzasahoz.
Minden hegesztéberendezésinkhoz kinalunk
megfelel6 széles nyilasu fuvokakat kulonféle
kivitelben és méretekben.

Bizonyos fuvékak hasznalata léghdlegfuvok vagy
forrélevegbs hegeszt6berendezésekkel azonban
nemcsak a termoplasztikus anyagok hegesztésére
korlatozédik, hanem lehet6vé teszi:

* Régifestékek és lakkok eltavolitasat

= Nem éghetd fellletek szaritasat

= Termoplasztikus anyagok alakitasahoz vagy
hajlitdsahoz torténd felmelegitést

= Cimkék zsugoritasat

= Ragasztok aktivalasat

= Ragasztokotések oldasat oldoszermentes
olvaszthat6 ragaszton alapul6 ragasztoknal.




Hegesztodugattyuk




Hegeszto extruder

Polyolefinek, mint példaul a PE-HD, PP-H, PP-C, vagy a
halmolekuldjua anyagok, mint példaul a PVC-U és a PVDF,
extruzids hegesztése elektronikus tomeghémeérséklet-
szabdalyozassal és a halmolekulaju anyagok pontosan
szabalyozott hdmérsekletének széles kori
megfigyelésével, példaul az extruder csavarspitzénél a
olvadt anyagban, problémamentesen lehetséges.

Schweillextrudereink miiszaki teljesitményosztalyokban,
0,8 és 6 kg/h (PE-HD) kozdotti teljesitményekben érheték
el, és a tomegh&mérsékletet Ist- és sollérték-kijelzéssel,
valamint hideginditas-elleni védelemmel rendelkeznek. A
huzalbehuzast egy belsé kopas- és karbantartasmentes
behlzasi rendszer segitségével hajtjak végre.

Valamennyi Schweil3extruderink rendelkezik
hegesztbléggongyelés elbflitéssel, és valaszthatéan
légfuvoval vagy Iéggebléssel is felszerelhetdk. Azok a
gépek, amelyek Iéggebléssel rendelkeznek, kifejezetten
alkalmasak a telephelyen végzett szerelési munkakhoz.

A lerakédasi tertileteken hasznélt eszkdzoket granulacios
extruder formajaban is szallithatjuk, ahol kb. 3 mm-es
szemcséket hasznalnak.

Az extruziés hegesztéshez hasznalt hegesztédrotokat
kizarolag kerek drétokként, @3, @4 vagy @5 mm
atmérdvel, a géptipustdl és annak hegesztési
teljesitményétél fuiggben hasznaljak.

Ezek a "végtelen" hegesztédrétok tekercseken vagy
kotegeken kaphatok, legmagasabb minéségben és a
vonatkoz6 DVS el6irasoknak megfeleléen.




Hegeszto extruder
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Segédeszkozok

Az eredményes hegesztési folyamatok érdekében
széles korl kiegészitbket kinalunk a hegesztési
varratok utdlagos kiviteléhez.

Ez az utblagos kivitel szerepel a DVS iranyelveiben,
éppugy, mint a hegesztédrétok elbkeszitése.

Ezért kinadlunk fugakaparokat, varratkaparokat,
negyed- vagy félholdas késeket, huzépengéket és
karcol6kat a varratok élsimitasahoz, valamint
hegesztévarrat-frézeket.

Ezek az ujszerl hegesztbvarrat-frézek lehetové
teszik a varratok nagyon egyszerd, tiszta és gyors
utélagos feldolgozasét. Koltséghatékony eszkdzok
allnak rendelkezésre belsé élsimitoknak 90° vagy
120°, lapos V-, X- vagy stumpfvarratoknak, kulsé
élsimitoknak 270°-0s szogekhez vagy varrat-
el6készitésnek 90° vagy 180°-0s szdgekhez. Egyéb
szogek kérésre elérhetdk.

Az autoponyvak vagy hdszigetel6 foliak gyartoi
szamara kulonb6z6 szélességekben kinalunk
szilikonnyomo hengerfejeket, melyek vélaszthatéan
kupgorgbs vagy gorgémentes kivitelben érhetdk el.

Kulonleges hegesztddroét-tartok is rendelkezésre
allnak, melyek lehetdvé teszik a hegesztédrotok
konnyl és pontos letekercselését tekercsekbe vagy
kotegekbe, kiilondsen az extruzios hegesztés
esetén, és szolgalnak a hegesztédrotok tarolasara
is.




Segédeszkozok
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Hegeszto extruder - Szallitasi
attekintes

lemezvast
modell |agsag s 3,0 /14,0 |50 |6,0 [8,0 |10,012,0|15,0|20,0|25,0|30,0|35,0|40,0|50,0
[mm]

tartdszeg

. 21128 |35 |42 |56 (70 |84 |(10,5|14,0(17,5|21,0|24,5(28 |35
ély a [mm]

hegesztés
[
teljesitmé
ny

1,0 kg/h
HSK 10 | (PE @3
mm)

1,8 kg/h
HSK 18 | (PE @4
mm)

2,3 kg/h
HSK 22 | (PE @5
mm)

2,5kg/h
HSK 26 | (PE @4
mm)

3,0 kg/h
HSK 28 | (PE @4
mm)

4,0 kg/h
HSK 40 | (PE @5
mm)

6,0 kg/h
HSK 60 | (PE @5
mm)




Félkész termékek - Szallitasi

attekintes

Lemezek és rudak
PA 6, PA6.6, PA 6.6 GF30

Lemezek és rudak
PVC-U, PVC-C

Lemezek és rudak
PEEK, ECTFE, PCTFE, PTFE, FEP, PFA

Szabvényos profilok és profilcsévek
PVC-U, PE-HD, PP

.

Lemezek és rudak
POM-C, POM-ESD, POM-AS

I

Lemezek és rudak
PP-H, PP-C

i,

Lemezek és rudak
ABS

Csovek és rudak
atlatsz6 PVC-U
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Lemezek és rudak
PET (PETP)

Lemezek és rudak
PE-HD (PE80, PE100), PE-UHWM

Csovek és rudak
PMMA

Lemezek és rudak
PC (ipari mingség)

y

A K

TS



Félkész termékek - Szallitasi
attekintés

[%) (79} %) %)
¥y = é — UEJ ? 8 0 @ ¥ g X
éég x 2 g':gx D« $¥,2§ §ﬁ (’)‘)8 25 <>(S
g w X < 0 LsS< O< O SZgx oS W < > m
228 g3 £55 H3 E5 5% mE g5 ©°§ 39
WA EE CER &= S ZzZ&<0 o T < a O » a
Standardméretek (mm) Tovabbi szallitasi lehetéségek
Anyagmegnevezés DIN/ISO|Vastagsag Vi Vastagség i Ag? SW AB Y | AG Y | (v =széllthaté /- =nem) | Profil tipus
BlIO-Polymere div. - - 10-40 - - - - - - v
PVC-U (merev-PVC) 1-100 - 5-400 10-38 { 15-230 ; 10-600 v v v U/LHIT
PVC-HI 3-50 - 20,30,40; - - - - - - -
PVC-ESD - - 20,30,50 - - - - - - -
PVC-C 3-30 - 10-150 - - 16-500 - v - L
PE-HD (PE 300) 2-120 - 10-700 ; 17-38 {30-1350;10-1400 v v v U/L
PE-HMW (PE 500) 10-100 - - - - - - - - -
PE-UHMW (PE 1000) 3-100 - 20-200 | 17-38 - - - - - -
PP-H 2-120 - 10-700 { 17-32 {30-1350;10-1400 v v v U/L
PPs 3-20 - 20-100 - - v v - -
PPs-EL 3-20 - 20-80 - - - v - -
PP-GF30 40 - 20-150{ 17-38 - - - - - -
PP-PET-F30 - - 25-100 - - - - - - -
PP-C 3-15 - - - - - - v - -
PP-R - - - - - - - v - -
PP-ESD - - 20-110 - - - - - - -
ABS 15-100 - 10-100 - - - - - - -
PET (PETP) 10-80 - 12-200 | 17-38 - - - - - -
PMMA-XT - - 4-200 - - 7-250 - - - -
PMMA-GS - - 10-200 - - 40-500 - - - -
PC 15-50 - 10-180 { 17-38 - 10-200 - - - -
PPE 10, 20 - 20-80 - - - - - - -
PPE-GF30 - - 30, 40 - - - - - - -
PA 6 xt 2-100 - 6-300 17-38 | 20-100 - - - - -
PA 6.6 10-50 - 6-150 17-38 - - - - - -
PA 6 Ontvény 16-100 - 50-320 - - - - - - -
PA 6.6-GF30 10-100 - 20-150 - - - - - - -
POM-C 2-130 - 3-500 17-38 | 20-200 | 20-450 - - - -
POM-ESD 12, 20 - - - - - - - -
POM-ELS 30, 50, 80 - 12, 20, 3C - - - - - - -
POM-PE10 10-50 - 20-100 - - - - - - -
PEEK 8-50 - 5-200 17-38 - - - - - -
PEEK mod. 10, 20 - 10-80 - - - - - - -
PEEK-GF30 - - 10100 - - - - - - -
PES - - 12-100 - - - - - - -
PSU - - 20-100 - - - - - - -
PPS - - 20-50 - - - - - - -
PPS-GF40 - 20-50 - - - - - - -
PPSU - - 20-40 - - - - - - -
PEI - - 25-100 - - - - - - -
PVDF 2-60 - 10-250 { 17-38 {110-250 16-400 v v - -
PVDF-ELS - - 20-60 - - - - - - -
ECTFE 1,5/2,3/3 1,5/2,3 25-127 - - 20-110 v v - -
PCTFE 5-30 - 9-125 - 30-430 - - - - -
FEP 5-30 1,5-2,3 9-125 - - 32-110 - v - -
PFA 5-30 1,5-2,3 9-125 - - 16-32 - v - -
PTFE-virg. 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440{ 10-80 - - - -
PTFE-C25 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440{ 10-80 - - - -
PTFE-GF25 1-50 0,5-3 4-775 - 10-1440] 10-80 - - - -

Y Standardformatumok, 2 Standardhosszak, * Bels6@ és hossz illetve ¥ Falvastagsag (adott esetben nyoméassor) és hossz igény szerint.
Minimalis mennyiségek, standardformatum, kivitelezések, szinek, méretre vagas és forgacsoltan megmunkalt alkatrészek kérésre.
Ez az attekintés mutatja a szabvanytermékeink szallitasi lehetéségeit de nem tart igényt teliességre és pontossagra.
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AKU KG

Bergmillergasse 6/32
A-1140 Vienna / Austria

t: +43 (1) 3535445-0
f: +43 (1) 3535445-4
e: office@akuplastics.com



